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姓名 岗位 职务 分工

李新春 指导干事 指导督促进程

何敏 设计师 组员 统筹整体工作

徐万斌 设计师 组员 落实执行

陈中良 助理工程师 组员 落实执行

李冬跃 助理工程师 组员 落实执行

张宇 助理工程师 组员 落实执行

小组名称：猎鹰小组

小组课题： 制定常用进胶口及流道的设计标准        

成立时间：2018-03-6

小组成员

小组人数：6人
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课题名 制定常用进胶口及流道的设计标准

编号 009

主导部门 模具部

课题组长 李新春

项目成员 设计全体人员

项目周期 2018年3月6日-2018年5月31日

活动原则 每周四下午16：00-17：00在模具部会议室

详细推进内容 推进日程

1、调查现生产中模具水口单重与报价单重间差距 3月6日-3月24日

2、常用塑胶材料的特性了解 3月26-4月7日

3、主流道设计注意事项 4月9日-4月21日

4、分道设计注意事项 4月23日-4月28日

5、常用胶口的设计注意事项及设计原则 4月30日-5月12日

6、汇总，标准资料作成，并实施 5月14日-5月31日

现状问题点（选定背景）

背景：现客人要求报价时水口单重要接近实
际的单重，否则没有竞争力 .

     
问题点：
1.现设计水口与流道主要凭设计者经验制作；
2.水口大小与流道大小与产品及材料之间无

合适的关联；
3.水口实际单重与报价单重无对比。

预估效果

效果为背景里描述内容带来的量化效果
- 财务效果：
- 非财务效果：1.实际水口与报价间差距缩小
2.水口规范化，便于管理。

活动目标

指标名：                     
  - 基线值：
  - 目标值：

课题计划书
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详细推进计划与实施 3.1-3.24 3.26.-4.7 4.9-4.21
4.23-
4.28

4.30-5.12 5.14-5.31 6.1- 担当 使用技法

调查现生产中模具水口单重与
报价单重间差距

何敏
李新春

常用塑胶材料的特性了解 全体工
程师

主流道设计注意事项 全体工
程师

分道设计注意事项 全体工
程师

常用胶口的设计注意事项及设
计原则

全体工
程师

汇总，标准资料作成，并实施 全体工
程师

维持实施，另对新进员工培训
后方可上岗作业

计划             实施

时间 人员 方法

201803
全体项
目工程

师

讨论会议 .
案例实际
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课题计划书的确定

1.主要是朝峰新模模具的水口每个人按自己的想法来设计水口，有的该设计的有漏掉的现象，有相同的模具水口试模出来的结果
又不一样，同时发现水口又规定的也未按要求来做，现经讨论做一个标准出来，供决定通过此期课题来定一个比较合理的标准供
以后的模具设计用。
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水口案例不合理查找及分析
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塑胶材料物性学习与交流1
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常用塑胶材料物性学习与交流2
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主流道设计注意事项1
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主流道设计注意事项2
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三板模主流道与分流道按啤机吨位大小来区分流道大小
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常用胶口设计注意事项及设计原则
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点胶口及牛角进胶方式检讨
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点胶口全体设计人员检讨结果
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细水口金型设计标准
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浇注系统设计标准资料见附页
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各种进胶口的3D示意图

细水口进胶方式大水口转细水口进胶方式

牛角进胶进胶方式
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效果调查

■ 有形效果

■ 无形效果

 通过此次活动，让每位设计工程师均参与其中，同时结合自己
设计的模具不断的总结经验，吸取其中的不足，并展开开来让大
家都可以借鉴；

通过此次活动，作成标准对新进员工进行培训，使大家看后一    
目了然；

通过此次活动，也画了一部份进胶口的3D备成标准件，后面画
图时可以调出来直接使用，方便了画图人员。

制定者 制定时间 制定方法

李新春 20180707
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活动总结
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1. 通过此次活动，让每位设计工程师在画进胶时有一份标准可以参 
   考，同时希望大家真正的理解此标准，同时再根据工作中出现的 
   问题，下现场车间了解加工工艺，去注塑现场了解调机人员在调  
   机时对胶口的注意事项，并不断总结，并修改标准，做到与实践
   真正的相结合。

2. 对于今后新进的员工进行培训，掌握公司本公司的进胶标准，尽 
   量减少各自不同的标准，同时减少一些不必要的错误；

3. 要求设计工程师在每套新模初试的时候去注塑车间了解此套模试
   模的一些问题，不光是进胶还有合模动作是否顺畅等，只有现场
   更能加深其中的印象，并在今后的工作中不断的进步。

4. 通过此次活动也了解了一些塑胶材料的特性，并对今后设计的模
    具温度及排气，选用模个钢材方面都有一些帮助。


