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步骤：

业务执行标准说明书

修 订 变 更 栏

版本号 制/修订日期 制/修订部门 修订章节 修 订 内 容 描 述

A/0 2017.6.20 注塑部 无 新版本作成



步骤：

业务执行标准说明书

业务标准名称 模具保养管理业务标
准说明书

部 门 注塑部 保养所需的周期时间 120分钟

备注NO. 流程 注塑部/责任人 完成
时间 关联担当 流程简单说明

1 保养当担 15分钟 跟据计划表及结合现场所需模
作出计划

2 保养当担 5分钟 填入《每日模保养计划看板》公示

3 保养当担 30-120
分钟 各环节实施确认

4 保养当担 5分钟 填写《模具点检维护记录表》

5 确认当担 5分钟 交至上级确认

6

7

8

确认计划表

上交记录确认

分解模保展示

每日计划模保公示

填写保养记录

业务标准流程图



步骤：

业务执行标准说明书

1、确认当天所排
计划

1、标出当天新加计划；
2、标出已保养好模；
3、结合现场所急需模；
4、汇总计划应需保养模具。



步骤：

业务执行标准说明书

1、首先将急需上模优先安排计划保养；
2、再按当天所需要前后顺序保养；
3、需二次加工的产品必须全面性分解保养不能藏留油脂。

2、填写每日模具保养计划看板



步骤：

业务执行标准说明书

1、锁回回针； 3、用洗面水泡洗模芯；
2、分解模芯； 4、用棉花或布条通干净顶针孔和镶件孔

3、分解模具保养各环节展示



步骤：

业务执行标准说明书

1、区分好生产前、与定期模具保养记录的填写；
2、分解处理完的模具记录填写完善；
3、转至下一步进行以便确认结构；
4、分解当担同时在开机时自我确认。

4、1.填写模具点检维护记录表



步骤：

业务执行标准说明书

1、转至现场开机时确认结构担当签名；
2、交至科长或经理签名；

4、填写的模具点检 维护记录表
上交确认签名


